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Inventia se refera la constructie, si anume la blocurile termoizolante de constructie de cofraj pierdut.

Este cunoscut un procedeu, care include confectionarea a doua dale din material termoizolant poros, imbinate opus
cu buiandrugi, astfel ca intre dale se formeaza un spatiu pentru operatiile ulterioare de montare a armaturii §i
umplerea acestui spatiu cu beton [1].

Dezavantajul acestui procedeu constd In necesitatea unor piese suplimentare pentru montarea dalelor, cum ar fi
buiandrugii, precum si necesitatea realizarii unor lucrari de montare aditionale nemijlocit pe santier, ceea ce conduce
la prelungirea termenului de constructie.

Cea mai apropiata solutie este un procedeu, conform carui in cadrul formarii blocului termoizolant, concomitent se
formeaza cavitati pentru montarea armaturii i turnarea amestecului de constructie [2].

Dezavantajul acestui procedeu consta in constructia compusa a dispozitivului de formare.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie constd in simplificarea constructiei dispozitivului de formare, precum
si In extinderea posibilitatilor de obtinere a blocurilor termoizolante.

Problema inventiei se solutioneaza prin aceea cd, conform primei variante a procedeului de confectionare a unui
bloc termoizolant de constructie de cofraj pierdut, se formeaza un bloc din polistiren in forma de paralelipiped cu
latimea egald cu grosimea proiectatd a peretelui cladirii, iar cavitdtile pentru montarea armadturii §i turnarea
amestecului de constructie, de exemplu, a betonului, se taie cu un filament in blocul pregitit.

Conform variantei secunde, se confectioneaza o dala din polistiren, care apoi se taie cu un filament in blocuri aparte,
latimea carora se alege egala cu grosimea proiectatd a peretelui cladirii. Dupa aceasta in blocul pregatit se taie cu
filamentul niste cavitati pentru montarea armaturii si turnarea amestecului de constructie, de exemplu, a betonului.
Procedeul include formarea blocului termoizolant din polistiren, folosind instalatii cunoscute, taierea ulterioara cu
filament a cavitatilor pentru montarea armaturii i turnarea amestecului de constructie, de exemplu, a betonului.
Procedeul se realizeaza in modul urmator.

Conform primei variante cu instalatii cunoscute §i printr-un procedeu cunoscut se formeaza un bloc din polistiren in
forma de paralelipiped, latimea carui corespunde grosimii proiectate a peretelui cladirii. Apoi pe fateta superioara a
blocului se aplica sablonul si cu filament dupa acest sablon se taie cavitdti pentru montarea armaturii §i pentru
turnarea amestecului de constructie, de exemplu, a betonului.

Conform variantei secunde, cu instalatii cunoscute i printr-un procedeu cunoscut initial se confectioneaza o dala din
polistiren, apoi aceastd dald se taie cu un filament in blocuri aparte in forma de paralelipiped, latimea carora
corespunde grosimii proiectate a peretelui cladirii, in continuare pe fateta superioara a blocului se aplica sablonul si
cu filament se taie dupd acest sablon cavitati pentru montarea armadturii §i pentru turnarea amestecului de
constructie, de exemplu, a betonului.



